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454. ROBOTY WYKONCZENIOWE W OBIEKCIE BUDOWLANYM

454-4 ZABEZPIECZENIA ANTYKOROZYJNE

1. WSTEP
1.1. Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej specyfikacii technicznej (ST) sq wymagania dotyczace wykonania i odbioru robét polegajacych zabezpieczeniu

antykorozyjnym w systemie duplex elementéw stalowych przy robotach zwigzanych z budowa pochyini dla 0séb niepetnosprawnych
przy budynku SP ZOZ w miejscowosci Miastkéw Koscielny /dz. nr ewid. 46/4/, gm. Miastkdw Koscielny.

Klasyfikacja wg Wspoinego Stownika Zaméwien (CPV)
Grupa Klasa Kategoria Opis
45000000-7 Roboty budowlane
45400000-1 Roboty wykoriczeniowe w zakresie obiektow
budowlanych
45442200-9 Naktadanie powtok antykorozyjnych

1.2. Zakres stosowania

Specyfikacja techniczna jest dokumentem bedacym podstawg do udzielenie zamoéwienia i zawarcia umowy na wykonanie robot
zawartych w pkt. 1.1

1.3. Zakres robdt objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji majg zastosowanie przy cynkowaniu ogniowym i pokrywaniu powlokami malarskimi
elementdw konstrukcji stalowej i obejmuja:

- cynkowanie ogniowe

- nanoszenie powfoki malarskiej

1.4. Ogélne wymagania dotyczace robét

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakos¢ wykonania robét, ich zgodno$¢ z dokumentacjg projektowa, SST i poleceniami
Inzyniera.

2. MATERIALY

2.1. Wymagania ogélne

Elementy stalowe dostarczone na budowe jako wyréb wykonane wg wymiaréw pobranych z natury wykonczone, wyposazone w
uchwyty montazowe.

2.2. Materiaty potrzebne do wykonania robét

Przy wykonywaniu zabezpieczenia antykorozyjnego elementéw stalowych nalezy stosowaé zestaw malarski zgodnie z wytycznymi
dokumentaciji projektowe;.

Materiaty musza posiada¢ aprobate Techniczng IBDIM odpowiednig do stosowania w danej strefie przy okreslonych zagrozeniach
korozyjnych.

3. SPRZET

Do wykonania elementéw stalowych moze by¢ uzyty dowolny sprzet. Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego
sprzetu, ktéry nie spowoduje niekorzystnego wptywu na jako$¢ wykonywanych robét i bedzie gwarantowaé przeprowadzenie robét,
zgodnie z zasadami okreslonymi w dokumentacji projektowej i ST.

4. TRANSPORT

4.1. Wymagania ogélne

Ogolne wymagania dotyczace transportu podane sgw ST ,Wymagania ogoine” pkt 4.
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4.2. Transport materiatlow

Transport wyrobéw lakierowych i rozciericzalnikdw winien odbywaé¢ si¢ z zachowaniem obowigzujacych przepisdw o przewozie
materiatow niebezpiecznych okreslonych w normach przedmiotowych i wg PN-89/C-81400.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Wymagania ogdine

Ogolne zasady wykonania robét podano w ST ,Wymagania Ogélne” pkt.5.

5.2. Cynkowanie ogniowe

Cynkowanie nalezy wykona¢ metodg zanurzeniowa. Oznacza to, iz zaréwno przygotowanie powierzchni, jak tez powlekanie cynkiem
odbywa sie poprzez zanurzenie elementéw konstrukcji w wannach, ktére zawierajg kapiele o odpowiednim sktadzie chemicznym.
Cynkowanie ogniowe zapewnia mozliwo$¢ dotarcia do kazdej szczeliny, oczyszczenia jej i zabezpieczenia przed korozjg. Kohcowym
etapem procesu cynkowania jest natozenie powtoki cynkowej na czyste elementy stalowe, ktére zanurza sie w roztopionym cynku.
Temperatura robocza kapieli cynkowej wynosi ok. 450°C. Powloka cynkowa otrzymana w procesie cynkowania ogniowego ma
strukture warstwowg, sktadajaca sie z faz stopowych, zelazowo-cynkowych oraz warstwy czystego cynku. Minimalna grubo$¢
powtoki cynkowej powinna wynosi¢ 85 um.

5.3. Nanoszenie powtok malarskich

Warunki wykonywania prac malarskich

Prace malarskie nalezy prowadzic w warunkach okreslonych w Instrukcji stosowania farby. Warunki przeprowadzania prac
malarskich okre$la réwniez PN- 71/H-97053 pkt.6 i PN-79/H-97070 pkt. 7.5. Temperatura powietrza powinna by¢ zawsze wyzsza o
min. 3°C od temperatury punktu rosy dla danego cinienia i wilgotnosci. Nie wolno prowadzi¢ robét malarskich w czasie deszczu,
mgaty. Nalezy przestrzega¢ wymagan wilgotnosci i temperatury podanych w karcie producenta. Nalezy przestrzega¢ warunku, by
$wieza powloka malarska nie byta narazona w czasie schnigcia na dziatanie kurzu, deszczu oraz innych zanieczyszczen i
sezonowata si¢ w warunkach podanych przez producenta. Nalezy przestrzega¢ czasu schnigcia poszczegélnych warstw oraz
odstepdw czasowych do nanoszenia nastepnej warstwy.

Przygotowanie materiatbw malarskich oraz sprzetu

Przed uzyciem materiatéw malarskich nalezy sprawdzi¢ ich atesty. Inspektor Nadzoru moze zaleci¢ wykonanie badan kontrolnych,
wybranych lub petnych, przewidzianych w zestawie wymagan dla danego materiatu i wg metod przewidzianych w odpowiednich
normach. Z materialu malarskiego nalezy usuna¢ powloke powstalg na powierzchni farby, nastepnie doktadnie wymiesza¢ by
rozprowadzi¢ osad. Je$li osadu nie da sie rozprowadzi¢, materiat nalezy zdyskwalifikowaé. W przypadku zgestnienia materiatu
malarskiego nalezy go rozcienczyé do wartosci lepkoSci umownej przewidzianej dla danego materiatu zawartego w karcie
producenta. W nadmiernie zgestniatych wyrobach nalezy obnizy¢ lepko$¢ przez umieszczanie pojemnikow z

farbg w kapieli wodnej lub w specjalnych podgrzewaczach elekirycznych. Pedzle musza by¢ czyste, umyte w rozpuszczalniku
(rozcienczalniku), wyzete w Inianej szmacie i wysuszone. Pistolety natryskowe muszg by¢ czyste, z droznymi dyszami. Pistolety i
pedzle nalezy czySci¢ bezposrednio po pracy.

Wykonanie podktadu gruntujacego

Podktad gruntujgcy nalezy nanosi¢ zgodnie z zaleceniami producenta. Nalezy nanie$¢ tyle warstw farby, aby otrzymac¢ powtoke o
grubosci wg projektu. Czas schniecia kazdej powtoki podany jest w kartach producenta, przy nizszych temperaturach powietrza czas
ten odpowiednie sie wydtuza. Podktad gruntujacy nalezy szczegdinie starannie naktadaC w miejscach taczenia elementow
konstrukcji na spoinach, $rubach i krawedziach. Przed natozeniem warstwy gruntujacej nalezy dodatkowg warstwe farby natozyé na
krawedzie, spoiny, $ruby itp.

Malowanie nawierzchniowe

Farbe nawierzchniowg nalezy nanosi¢ do grubosci wg projektu przestrzegajac czasow miedzy malowaniami podanych przez
producenta. Przy nizszych temperaturach powietrza czas ten odpowiednio sie wydtuza. W przypadku diuzszych przerw pomiedzy
malowaniami powtoki nalezy odttusci¢ i zszorstkowaé. Szczeliny w miejscach stykéw przed natoZzeniem, pierwszej warstwy
nawierzchniowej powinny by¢ wypetnione przy pomocy szpachlowek.

Warunki dotyczace bezpieczenistwa i higieny pracy

Prace zwigzane z wykonaniem zabezpieczenia antykorozyjnego stwarzajg duze zagrozenie dla zdrowia pracownikow, nalezy wiec
przestrzegac ponizszych zaleceri odnosnie wykonywania prac:

Przy pracach zwigzanych z czyszczeniem powierzchni pod powtoki malarskie nalezy przestrzega¢ zasad BHP. Pracownik powinien
by¢ zaopatrzony w kombinezon roboczy i okulary ochronne.
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Przy pracach zwigzanych z naktadaniem materiatdow malarskich nalezy przestrzega¢ zasad higieny osobistej, a w szczegdInoSci nie
przechowywa¢ zywnosci i ubrania w pomieszczeniach roboczych i w poblizu stanowisk pracy, nie spozywac positkdw w miejscach
pracy, rece my¢ w przypadku zabrudzenia farba tamponem zwilzonym w rozcienczalniku, a po jego odparowaniu woda z mydtem,
skore rak i twarzy posmarowac przed praca odpowiednim kremem ochronnym.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Wymagania ogolne ST

Ogolne ustalenia dotyczace podstaw ptatnosci podano w pkt 5 ,Wymagania ogéine” specyfikacji technicznej.

6.2 Sprawdzenie jako$ci materiatéw malarskich

Ocena materiatébw malarskich winna by¢ oparta na atestach Producenta. Producent jest zobowigzany przedstawi¢ Odbiorcy
orzeczenie kontroli o jakosci wyrobu, a na zyczenie Odbiorcy farb do gruntowania za$wiadczenie o wynikach ostatnio
przeprowadzonych badan petnych danego materiatu. W przypadku braku atestu. Wykonawca powinien przedstawi¢ wtasne badania
wykonane zgodnie z metodami badan okreslonych w normach przedmiotowych i w zakresie badar uzgodnionych z Inspektorem
Nadzoru. Materiaty nie spetniajace wymogow norm przedmiotowych nalezy wyeliminowa¢. Wykonawca ma obowigzek kontrolowac
lepko$¢ materiatu malarskiego kazdego pojemnika.

6.3 Sprawdzenie przygotowania powierzchni do malowania

Ocenia sig nastepujace wiasciwosci:

- wyglad powierzchni - ocenia sie gotym okiem przy $wietle dziennym lub sztucznym przy zaréwce 0 mocy co najmniej 100W.
Ocenia sig przede wszystkim szwy spawalnicze, krawedzie, wzery,

- stopief czystosci wg. PN ISO 8501-1i 2: 1996 - poréwnanie z wzorcami,

- obecno$¢ zapyler wg. ISO 8502-3:1992; poréwnanie z wzorcami,

- obecno$¢ zatluszczen wg.PN-56/C-96022,

- wy schniecie powfoki po myciu przed, malowaniem,

Ocene przeprowadza sie bezposrednio po przygotowaniu powierzchni, jednak nie pozniej niz po 3 godzinach oraz dodatkowo
bezpo$rednio przed malowaniem.

6.4 Kontrola naktadania powtok malarskich

Kontrola naktadania powtok malarskich winna przebiega¢ pod karem poprawnosci uzytego sprzetu i techniki naktadania materiatu
malarskiego oraz przestrzegania zalecen dotyczacych warunkéw pogodowych i zabezpieczenia Swiezo wykonanych powtok oraz
przestrzegania czasu schniecia i aklimatyzacji powtok. Inzynier moze zaleci¢ pomiar w czasie malowania grubosci mokrych powfok
poszczegdlnych warstw wg PN-83/C-81545. Sprawdzeniu podlega liczba wykonanych warstw powtok malarskich. Kontrola wynika z
zalecen normy PN-71/H-9"0 53 i obejmuije:

- sprawdzenie stopnia wyschniecia warstwy poprzedniej

- zgodno$¢ odstepu czasu malowania

- wyglad wymalowan (wtrgcenia mechaniczne, kratery, zacieki, niedomalowania)

- grubo$¢ powtoki na mokro

- sprawdzenie zgodno$ci parametréw natrysku-z Instrukcjq stosowania farby

6.5 Sprawdzenie jako$ci wykonanych powlok

Ocene jakosci wykonanych powtok wykonuje sie po wykonaniu podktadu gruntujgcego oraz po wykonaniu warstw
nawierzchniowych. Badania przeprowadza sie na suchych i po aklimatyzacji (wysezonowanych) powtokach.

Konieczne jest po wyschnieciu kazdej warstwy:

- wykonanie oceny wygladu powtoki (ocena niedomalowan, zaciekéw, wiracen, zmarszczen itd.)

- badan grubosci suchej powtoki zgodnie z ISO 2808 (ocena wynikdw zgodnie z ISO 12944-7)

- przyczepno$ci do podioza zgodnie z PrPN-EN-ISO 2409 lub ASTM 3359-95

7. OBMIAR ROBOT

Jednostkg obmiaru dla zabezpieczen antykorozyjnych jest m2

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Wymagania ogoélne
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Odbior robét w zakresie potracen za wady bedzie dokonywany zgodnie z Instrukcjg DP-T 14 z p6zniejszymi zmianami wydana przez
GDDP w Warszawie. Roboty objete niniejsza specyfikacjg podlegaja odbiorowi robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu, lub
odbiorowi rob6t ostatecznemu, ktére sg dokonywane na podstawie wynikdw pomiardw, badan i oceny wizualne;.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Ogolne ustalenia dotyczace podstaw ptatnosci podano w pkt 8 ,Wymagania ogdlne” specyfikaciji technicznej.

Ptatno$¢ za 1 m2 konstrukcji pokrytej powtokg malarska nalezy przyjmowa¢ zgodnie z obmiarem i oceng jako$ci wykonanych robét
na podstawie wynikow pomiardw i badan laboratoryjnych. Cena wykonania robét obejmuje:

-zakup i dostarczenie wszystkich czynnikéw produkcji,

-czyszczenie konstrukcii,

-wykonanie zabezpieczen zbierajacych produkty czyszczenia,

-wywiezienie i utylizacja produktow czyszczenia z domieszkami otowiu,

-wykonanie powtok przewidzianych w Dokumentacji Projektowej i specyfikacii,

-wykonanie niezbednych rusztowan wiszacych i stojacych i ich przektadanie,

-przeprowadzanie badan przewidzianych w specyfikacji,

-dostosowanie sig do warunkéw pogodowych oraz do wymaganych przerw miedzy poszczegdinymi operacjami (warstwami),
-zabezpieczenie otoczenia przed szkodliwym oddziatywaniem robét na $rodowisko, przechodniow i przejezdzajace pojazdy,
-zabezpieczenie wykonanych powlok w trakcie ich schniecia przed skutkami opaddw atmosferycznych, zanieczyszczeh oraz
oddziatywania przejezdzajacych pojazdow, -wykonanie ekrandw zabezpieczajacych roboty malarskie,

-demontaz rusztowan i usuniecie ich poza pas drogowy lub kolejowy,

-zapewnienie odpowiednich warunkéw przechowywania materiatbw malarskich, -zabezpieczenie odpowiednich warunkow
bezpieczenstwa i higieny pracy,

-ochrona urzadzen obcych znajdujacych sie na wiadukcie w czasie czyszczenia i malowania,

- wykonanie prébnych powtok malarskich, uporzadkowanie miejsca robot,

- utylizacji ewentualnych odpadow i pozostatosci.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-76/C-04539  Rozpuszczalniki i rozcienczalniki. Metody badan.

PN-89/C-81400  Wyroby lakierowe. Pakowanie, przechowywanie i transport.

PN-74/C-S1515  Wyroby lakierowe. Nieniszczace pomiary grubo$ci powtok.

PN-68/C-81544  Wyroby lakierowe. Okreslanie stopnia zniszczenia pokry¢ w wyniku dziatania czynnikéw atmosferycznych.
PN-80/C-81531 Wyroby lakierowe. Okreslenie przyczepno$ci powtok do podioza oraz przyczepno$ci miedzy warstwowe.
PN-68/C-81544  Wyroby lakierowe. Okreslenie stopnia zniszczenia pokry¢ w wyniku dziatania czynnikéw atmosferycznych
PN-68/C-81545  Wyroby lakierowe. Pomiar grubo$ci mokrych warstw.

PN-ISO 8501-1  Przygotowanie podtozy stalowych przed naktadaniem i podobnych produktéw. Wzrokowa ocena czystosci.
ISO 8502-3 Ocena pozostatosci pytu na powierzchni do malowania - metoda taSmy samoprzylepne;

PN-89/S-10050  Obiekty mostowe. Konstrukcje stalowe. Wymagania i badania.

PN-71/H-97053  Ochrona przed korozjg. Malowanie konstrukcji stalowych. Ogoine wytyczne.

PN-79/H-97070  Ochrona przed korozja- Pokrycia malarskie. Ogélne wytyczne.

ISO 4628-1do 5 Farby i Lakiery. Ocena zniszczen korozyjnych powtoki malarskiej.
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